e

SN

[p—

i
; . A
R | *
5 TR & IR 1" K N IHA
:*j‘.;__ »
pro priené hoblovae-i atro;je typu GH - 400
/obrazecky/ I " GH - 560
. : GH '~ T10
?
Rok .vyroby: :
[
Vyrobtni cislo:
[ ‘.
T '
? Sl I
i » - Lo
6).51!:")' .LI-:.?;yV. el spor £




O

]

. .
e i et -

v VLI e A AT

.
TV A

A ST ALY YA D

{ bylo provedenc dle predpisu.
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0,1 Predmluva ' :

, p#i redakei "STROJRI KNIHY" jsme ge snazili o to, aby
stroj obsluhujicl deinik se za Gdelem zajieténi trvanlivé pres-
nosti stroje sezndmil s Jjeho nejhospodérnéjsim.vyuéitim, odbor-
nou obsluhou a bezpeénjm provozem.

Ke, kazdému obrabécimu stroji prislouchd samostatnd
ngTROJNI KNIEA", ve ktere sdélené technické data & popisy jsou
platné vylucne pro dany stroj.

' Tento obrdbeci stroj byl vyhotoven 8 presnosti kterd
je uvedena v pfiloﬁeném.pfejimacim protokolu. Koneénd kontrola
byla provedenz peclivym & dukladnym merenim za pouziti spolehli-
vych pristroju. Po uvedent obrébeciho stfoje do provozu jeho ob=}’
rébeci presnost garucujeme jen v pripade, 2ze nagtaveni stroje

Pokyny pro uvedeni stroje do provosu a jeho iddrzbu
poskytuji obsluhujicimu delniku pouceni o zpusobu zapinani me~
chenickych & elektrickych prvku, jakoz i.0 udrzbarskych ﬁkonech.i

"STHOJHI KNIHA® popisen xonstrukce & spravneho nagta~ i
veni stroje usnadnuje odborné prov&déni,udrﬁbarsckych ukonu. Zde §
ge zabyvame soucasne 1 8 moznostemi pouziti "ZVLASTNIHU PRISLU-
SENSTVI®. :

74dame Vas tuto cesiou, aby jste otsahu "STRUJINI KNIHY%
venovalil zvjsenou pozornost, orotoze ona nemuse splnit evuj ucely
kdyz oblukujici personél jeji jednotlivé kapitoly pozpa jen vel-t
koryse. | | | i
»SPROJNI KNIHA" obsshuje i prehled prikladu obrdbeni
jednotlivych obrobku. Tim hodléme dopomoci nejvyhodnejsimu vy~
uziti obrabeciho stroje a soucesne ulehcit i praci technologu.
nodrzeni predpisu "STROJNI KNIHY" je napomocl na stre—g
ji pracujicimu v tém, =by poznal provozni podminky stroje @& tytos
vyuzil dle nasich vlastnich; nejﬁspesnejeich poznatku. Za dodrze%
ni predpisu, dale zz staroatlive provadeny provoz obrabecino é
stroje =~coz by zvetgovalo i dobrou povest nasich vyrobku- dekuw
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Paté "STROJRI KNIHA"™ resp. pokyn pro obaluhu zustdva
nasim majetkem a vyddvéme ji vylucne pouzivatelum n&sich &troju.

Rozmnozovani a uverejnovani techto v celku i detailech, ddle =
konkurenenich cilu neopravnene pouzit anebo treti osobe vydat je

zakdzané.

7ZAVODY NA OBRABEC1 STROJE

"STROJNI KNIHA" gvuj tdcel splni jen tehdy, dostane-li se do
‘rukou obsluhy obrdbeciho siroje. '
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nSTROJEI KNIBA" obsehuje vykresy & technické predpisy. |
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Seznam textovych stranek

Predmluve
Obssh
Totoznostni data |

Prislusenstvi
valivé loziskéd
Vyprava stroje '

UVedeni stroje do provozu
Popis konetrukce stroje
Mgzéni stroje '
Obsluha stroje
Bdzpecnostni predpisy
Udrzba stroje

24s0bovdni nahradnimi dily

Prejimaci protakol

o

b TES e

o A T ¢ WA AR e A

T e




e

S

1., Obsah

1.1.2. Seznam obrazu

3,12, Vybaleni stroje

3.14.
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4413
4.14.
4.15.
4.16.
4.21
4,22
4423
4.24.
4.25.
4.26.
4.27,
4.29.

5.
6. 1.,

Zdklady stroje

prevodové ustlkoji a lamelova hridelova
spo jka -k

Kulisové nnaci ustroji

Posuvové ustroji.

Systém gsani a pohybovani stolu
Elektrické zarizeni

Rychlochod

Pevny stul

Qtocny & sklopny stul

Zarizeni avtomaticneho vypindni

Posuv sani nozového drzéku

7arizeni pro vyzvedneti noze
Hydraulickeé kopirovaci zarizeni

Deliéa zarizeni a pristroj pro kruhové
hoblovani

Mazani stroje

Manipulaeni prvky stroje

4.

54
Strana:

3-21; 3-22
3-23; 3-25

4-41; 4-42
4~43
4-44
445
4-46
4-47; 4-48
4-49; 4=50
4-5i; 4-52
4-53
4-54
4-55
4=56

4-5T; 4-58
5-11
6=11
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2, Totoznostni data

Technické data

Hlavni rozmery

Maximalni délka hobtlovéni, mm
Max. délka zdvihu mm
Min. délke zdvihu " mm
Podélny pohyb stolu mm
sviely pohyb stolu mm

gvisly pohyb nozovych sani,muo

Moznost otoceni nozovych
sani .
Maximalni rozmer stopky
noze mm X mm '
Vzddlenost stolu a kozliku:
maximdlni, mm
minimélni, mm
Fozmery stolu: délka, mm
girka, mm
vyska, mn
Rozmer upinacich drézek,'mm
Deleni upinacich drazek, mm
Pocet upinacich drézek, ks

Technologické data

Pocet dvojitych zdvihu zdvih/min 14 -160

Pocet rychl. stupnu:
Podélny posuv stolu:

bez stupnovdni mm/zdvih
Rychly pohyb stolus
podélne mm/zdvih
gvisle mm/zdvih

Posuv nozovych sani:

bez stupnovani mm/zdvih
Vykon hl, motoru kW

6.
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GH~-400 GH-560 GH-710

400
420
30
500

295
80

120°
20x32

335
60
400
300
335
18
70
3

8
0-2

1300
356

0-1
2,2

560
580

50
600
350
100

120°

22x34

400
50
560
400
340
18
110
"

8

0=2

C 1300
364

0=-1
3,0

710
730

85
710
355
120

120°
30240

400
45
710
450
420
18
110
3

18-140 10-112

8
0=-2

1300
262

0-1
545
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Délka stroje mm

Sirka stroje  mm
viska stroje mm
Vihe stroje s normélnim pri-
slusenstvim kg

Elektrické_dgts

Oruh proudu

Perioda site

Napeti site

Ridici napeti

Jmenovité hodnoty hlavni tavné
pojistky, A ' '

| Odhlédnouc od techto dat, stroj se dle osobitych pozé-
davek muze objednat i ve zvldstnim provedeni. '

GH-400 GH-560 GH-T10
1815 250 . 318b
1110 1300 1400
1380 1525 1746

1150 1600 2480

3-fazovy, stridavy

50 Hz

3807V

220 V - stridavy proud

20 20 20

Tak ngpriklad perioda sité 60 Hz, snebo provozovini

60,0153 KmNyY. errtepzomt T

g odchylnym napetim jako: 220 V, 260 V, 420 v, 500 V, atd.
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2,21. Normdlni prislusengtyi

1

LB

NI VI RS S R R TR i L

kompletni elektrické zarizeni

hlavni hnaci motor |

pracoviste osvetlujicl lampa /bez zarovky/

sada klinpvych remenu GH~400 3 ks 13x8x1200
' " QH-560 4 ks-+13x8x1200

. GH-710 5 ks 13x8x1320

zabudovand mezaci olejové cerpadlo

otdceci kliky

cepovy klic o

vidlicovy klic 17-19

vidlicovy klic 22-24

vidlicovy klic 12~14 /jen pro GH-400/
montdzni klic 27-30

ctyruhelny klic /Jjen pro GH-Tld/
pestiuhelné klice

sroubovak

rohovy stroubovdk

olejovy 1is
strojni knihy
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GH-A

GH-U

GH=S

H.HOM
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vytvorit nasledujici variace: '

~ opatreny zarizenimi uvedenymi pod body 1, 2, 4a, 4b, 5

GHUOOM-ObHvd T s
mﬂ_wjﬂydraulicky kopirovaci hoblovaci stroj

e e

R it die e mrem e e MEALSRIM e b e

2Zvléstni_prislueenstyl -
1./ Ryclochod pro podélné a svislé pohybovéhi stolu.
2./ ‘Pevny stul ‘ ‘ ' S
3,/ Otocny. & sklopny stul -
4./ Automatické vypinaci zarizeni poh%bovéni stolu .
a./ podélného pohybu -
b./ svislého pohybu :
5./ Automaticky posuvovy pristroj pohybovéni gani nozo-
vého drzdku ' ' '
zarizeni pro vyzvednuti noze
Hydraulické kopirovaci zarizeni
Drzék obrdzeciho noze .
Delici zarizeni a pristroj kruhového hoblovéni |
/u stroju GH-A jen pro rucni provoz/ '
10./ Otoeny strojni sverdk -

L

Ay

v

Wwom -,
.
NN N

Po namontovani zvlastniho prislusensivi se muzou

zZdkladni stroj -
opetrony zarizenimi uvedenymi pod body 2.4a a8 6o

Univerzélni hoblovaci stroj -

360 :
Veeobecny hoblovaci stroj pro néstrojdrsky provoz opatre-
ny ;arizenimi uvedenymi pod body 1, 3, 48, 4b, 5 & 6.

opatreny zarizenimi uvedenymi pod body 1, s 48, 4b,
G, 6 8 Tt '
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2.3. Valivé loziské
Typ RozmeT Pocet , © Nx
6014 70 x 110 x 20} . 2 73 §
6202 15 x 35 x 11 1 52
6206 30 x 62 x 16 1] 5%
6207 3% x T2 x 17 1. 54
6208 40 x 80 x 18 1 55
S | 6396 ; 30 x 72 x 19 1l se i
6406 30 x 90 x 23 1] 57
QA | 6407 35 x 100 x 25 1 58
Yoyirnwrtl l
3207 35 x 72 % 27° "1l 65
i - .
;4;//4/@//////_, i |
: + 51104 20 x 35 x 10 1l 1 70
| 51106 30 x 47 x 11 2! 71 |
. | 51111 55 x 78 x 16 1 72 |
| l
> ]
’ _ } !
i
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i
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Litinové, neopracovensé cdsti stroje jseu,vyhotovené
dle pozadavku & Jsou obarvené na strojove~sedo, anebo na barvu
uvedenou v objedndvce. Kluznd vedeni Jjsou vrousené anebo jemne
noblované, Neobarvené cdsti jsou alespon hladené. Jednotlivé
vypinadé, rukojete, koleckd, péky Jsou lestené anebo vyhotovené
s umelé hmoty. Srouby a mgtice jsou hnedené. _

Ynitrni povrchy stroje jsou opatrené olejuvzdornou H
barvou. Signalni tadbulky Jjeou vyhotovené v alugrafickém'prove-
deni a signdlni znaky .jeou vyhotovené v alvugrafickém provedeni
a aignélni znaky Jjsou chromované.

’ Dle pozadavku lze objednat od normovaného, i jiﬁé vi-
| cebarevné provedeni. V pripadé tropické zdeilky, i k. této

pfizpﬁsobilé upraveni. ¢
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3, Uvedeni do provozu ;

3,11 Doprava.stroje

Stroj zaslléme ve smontovaném stavu. Kovové povrchové
césti stroje jsou opatrend protikorosni ochranou. V ppipadé ex~ !
portni zésilky stroj Jje zahaleny do bedny & uvnitr bedny Jeste
do folie z umelé hmoty. Bedna je opatrena.népisy upozornujici
na opatrnou dopravi, krome toho smluvenymi mezindrodnimi znakye.

-

-t

-

3.12. ¥ ybaleni stroje fobr. 3-21 & 3-22/

W § A LMY

_ Pri prejimee stroje presvedcme £e, jestli bedna anebo
samotny'strﬁj neni-ii poékozén. Vybaleny stroj a jeho goucdsti
Je tréba pogovnat a dopravnim 1istem resp. s predpismi strojni
knihy. Jestli na stroji zjketime poskozenl, anebo goucésti stro
je Jsou dlesdopravniho listu respe. sfrojni knihy neuplné, nutno
sepasat protokolQ 74ves stroje je treba provést dle obrazu. Iano

se poskozujicich soucdstia. . ‘

3.13. Ocisteni stroje

_ Pred uvedenim stroje do provozu, kluzné a jiné kovové
povrehy stfbjg nutno od g?otikoroani ochrany oclstit. K cisteni
pouziti kovovych péstroju je zakdzané. Kluzné a kovové cédsti
stroje po ocisteni Je treba opatrit bezkyselinovym olejem. ,

3.14. Ulokeni stroje_do zédkladu./obr. 3=23,3=24,3-25/

Za'ﬁcqaem'zachovéni presnosti, stroj je trebe ulozit
tak pevne,.aby mohl pracovet bez skodlivych otresu. ) a%
. Hloubka zdkladu zdvisi od hustnosti & nosnosti pudys Z|
tohe duvodu nirys zdkladu uddva pouze vge obecne potretmou hloubé
ku. Kdyby hloubka na ndryse zakladu nedosahovala nosné pudy,pak :
28klad nutno vytvorit hloubeji. '

Pro kotevni srouby v

séklade stroje, dle nérysu nutno ponechal dutiny,

. pwn taRT ey 10 TL ATE

|

3.15 Postaveni stroje a jehg niveligage
. Po postaveni stiroje na zdklad jJe ho treba ustavit do
vodorovné polohy, tak podéiné jako i pricne, potém dutiny zékla-
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dovyeh sroubu zalit cementem. Za ucelem precisity stroje, pre-
snost ustaveni do vodorownosti v obou smerech musi byt 0,04

mm /1000,
Po ziuhnutl cementu sékladové srouby zatdhneme tak,

aby v predeslém uvedené presnostni miry byly zachované.
' 28klad stroje zalejeme cementem..

3,15+ Naplneni olejem
Vsechny olejové prostory naplnime olejem do stredu

cekrdt stolem, ganemi s suportem.

2.37 ., Blektrické zapojeni

namontovat, protoze i ve vypnuté poloze hlavniho vypinace na
spinacech R, 5, T Jje napeti.

9 .
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olejoznaku. Za géelem dobrého pronikéni oleje zkonstorlujme ole=:
jovaci vyvrty. Aby olej byl gtejnomerne rozmazin, pohybujme vi- j

‘ Po otevyeni zadn%ch dvirek stroje, napdjeci vedeni od_!
hlavni pojistky Jé treba zeprout na body RST a8 =L=. pred zapnu~ |
tim nutno odstrdnit protidotekové obaleni a po zapnutl ho znovu

+
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qurevodové Gstroji a kulisové. hnaci ustroji.

14.

4. Popis konstrukce gtroje

4.,1. Stroj je sestaveny 2 nasledujicich konstrukenich jednoteks

4,11, Stojan a zéklad :

. 4,12. Prevodové dstroji e lamelovd hridelovd spojka %
4.13. Kulisové hnacl dstroji ' '
4.14, Posuvové ustroji : i
4.15. Systém sani a pohybovéni stolu | |
4,16, Elektrické zarizenl

4.2, Wa stroj namontovgtelné zvldstni prislusenstvi: i

4421, Rychlochdé pro pohybovéni stelu v podélném 1 svislém

Smerw .
4,22. Pevny stul _ i
4,23, Otocny a sklopny stul | . i
$

4.24. Zerizeni automatického vypindni pohybu stolu

4425, Pristroj automatického posuvu pohybovdni sani nozového
‘ drzdku '

4,26, Zarizeni pro vyzvednuti noze

4.27. Hydrdulicke kopixovaci'zarizeni

4.28. Drzdk obré&zeciho noze

+4+29. Delici zarizeni a pristroj kruhového hoblovéni

4,30. Otocny strojni gverdk

- B

4,11 gtgjgp_ghzék;qg,

L9

Stojan.stroje je vytvoren zevniir ze silne zebrované.i
proti otresum odolné tuhlé litiny, opatrené sirokymi kluznimi '}
pdvrchy. Do stojenu a zékladu stroje je umistneny hnaci motor, |

4.12. Prevodoveé usiroji a lemelovd hridelovs_spojke

/obr. 4-41 8 4-42¢/

Pohon 8-mi stupnovitéhoﬁprevoaového istroji Jje usku-'§

tecnen pres odbremenenou klinovou remenici 151, lamelovou hri- °
delovou spojku LT a trubkovy hridel 156.
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15.

lemelovou Bpojku do cinnosti uvadi hridel 154 tak, ze
pri vytdhnuti vypinaci paky 1964 moment prevddi a opacne, pri
satlaceni pdky kuzelovy kotouc 152 hmnaci ustroji zastavuje. !

Ozubené kola prevodového Gstroji jsou kaleného, brou~
seného provedeni. Stupnovitost 1 az & gajistuje nastaveni posu-
novacich blokovyéh ozubenych kol prostrednictvin dvou ridicich

bubnu.

Prevodové ustroli kulisy uvéddi do chodu pomoci kgso—

zubého ozubeného kola 176.
4.13. Kulisové_hmnaci ustroji /obr. 4-43/.

o e - B AP s e o

Ozubené kolo prevodu 176 prostrednictvim hodinkového
xols, kulisového nnacino ustroji prevddi pohon na zdvihadlo.

o M Tate

A L

pozadovana délka wdvihu je nastavitelna pomoci hridele 253, E_
i
i

ozubeného soukoli 261 & 262 a vretene 256.
4.14. Posuvové ustroji /obr. 4-14/

Posuvove ustroji pohon dostava pres excenter 260 kteryi
je excentricky namontovan na hodinkové kolo. Nezi excenter a 1
retezové kolo posuvovace 301 je zabudované pakové ustroji,kieré j
lze regulovat bez stupnovani, tim posuv po zdvizich jJe nastavi-%
telny prostrednictvim rucniho kolecka 25, odvracenim sneku 3zaf
Volnobeh 309 zajistuje, ze pri posuvu zdvihatele vpred, ozubené
kolo 301 nevyhani.

4.15. Systém_sani a pohybovdni_stolu /obr. 4~45/

- wme ase A o=t e e

Retezové kolo systému sani 401 pohon dostdva od re-

tezového kola posuvového ustroji 301. Na hrideli tohto rete
zového kola se nachazejicim odsuvatelnym ozubenym kolem 412 lze
zapinat atul anebo pohybfpani. Sane jsou ke stojenu pripevmi-
telné pootocenim paky 435

4.16. Elekctrické zerigeni /obr. 4=46./

Elektricke zarizeni je sestaveno z nasledujicich sku-

pin: ‘
Tabuip vypinacu .
Tgbule tlacitek /knofliku/
Ridici{tabule

Xoncovy vypinac

Elektrické zarizeni hydreuliky.
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Ne tabull vypinacu sé& pnachazi hlavni vypinac PP a
signdlni lempa L. .

La tabuli tlacitek je umisten knoflik zapinani & vy-
pinsni hlavniho motoru /NK a NB/ zaplnaci & vypinaci knoflik
napéjeciho motoru /NNK s NMB/, smerovy vypinac PS5 jakoz i sig-
ndlni lampa provozu hlavniho a kopirovaciho motoru JIH a LM/.

Na ridici tabuli je umisten megneticky vypinac trans«~
formatoru T, hlavniho motoru, motoru rychlochodu a kopirovaciho
motoru /KH, KGY & K/, mimo toho zde jsou k nalazeni tepelné
relé & pojistky.

gvislou a horizontdlni koncevou gitueci zabezpecujici
koncové vypinace jsou umistneny na sanich,

Na napajeci jednotce se nachazi magnet /S/ vypinace
PSe

srovoz /funkce/ elektrickeho zarizeni stroje:

_ Po zapnuii hlavaiho vypinace PF, V pripade ze stul
g Bane stroje nejsou v koncové poloze & péka spojky Je V zatla-
ceném stavu, hlavni motor stroje se uvddi do chodu zatlacenim
xnofliku NB. Prerusenim tleku na kmoflik, hlavni motor se otaci
déle, protosze magneticky spinac KH pomoei pomocného stykace

~yytvoril stély proudovy okruh. Hlavni motor lze odstavii bud

zatlacenim knoiliku NK anebo ndbehem stolu reep. sani na kon-

covy stav. Motor rychlochodu se uvddi do behu zatlacenim knofli

ku NGY. Motor rychlochodu gse preruzenim tlaku na knoflik NGY
zagtavi.
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" 4, Popis konhstrukce stroje
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4, Popis konstrukcé gtroje 21
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1

4.2. Na stroj namantovatelné_zvlaatni prislusenstvi

4.21 Rychlechod_horizontdlniho & yvertikdlutho pohybo-
véni_stolu /obr. 4~47 B 4~-48/
- Na pqéuvové dstroji namontovany motor rychlechodu
'prostfednictviﬁ §neku ‘501 a 508 resp. snekového kols pohani
nridel posuvovéhé tstroji 512, Dvojity volnobeh 506 zajistuje
jednak, ze snekové kolo 508 nepusobi zpetne na pakovém posuvovém
getrojl, jinek ze pdkové posuvové ustroji pri posuvu nepusobi
gpétne na motor rychlochodu. :

Na zapnuti motoru rychlobéhu slouzi tlacny knoflik
umistneny v pdce , U stroju které jsou opatrené ridici tyel
513 lze zapnout chod gtolu i sani tpraﬁe-vlevo resp. nahoru &
dolu. o ' '

4+22. Pevny Btul /gbr. 4-49 & 4-50/
 .Pevny stul se spojuje s vedenim sani prostrednictvim
klugni eéati{553. Odsouvdni stolu sé deje pomoci matice 555« U
stroju.GH-560 a GH-T10 pevny stul je v predni cédeti opatren
operou, kterﬁ je po nastaveni sani do pozadované polohy upevni-
telnd pakou 558. |

4.23. Otocay_s_sklopny stul /ébr. 4-51 & 4-52/.

T Otocény a2 sklopny stul je posuvatelne namontovany ne
vodiel sané prostrednictvim stolové casii 656, Otocny stul 658
lze obricet okolo hridele bnekového kola 614'pfes;pohoh snek-
-shek. Na otocném stolu 658 lze sklopit sklopn§ stul, a to u

..8troju Gh-400 prostrednictvim pohonu snek-snek. Otocny stul
stroji GH=-560 a GH~T710 je co do xonstrukce ‘souhlasny & predesle
uvedenymi, nevic veak & moznosti celné opery. Po fastaveni sani
do poadované polohy opers Jje upevaitelna.

4.24. Aubomatické vypineoi zerizeni pohybovéni stolu
~ /obr. 4-53/.
Za.ﬁcelem podélného pohybovéni sfrdje je dana moz-
nost debudovéni sutomatického vypinaciho zarizeni, kterého na-

razniky 704 mozno nastavit do pozadovené polohy.
Nastavenim naraznikir, které jsou umistneny na gyztému

sani, podélny pohyb se dd ohranicit tak, aby v nastavené posici
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| stoku ;edlejsi 4 hlavni pohyd siroje se zastavil. Stro)j se muze

,smﬁru. Posuv suportu se nechd zapnout a vypnout pdkou 772. Vé-

- yovatelného zarizeni pro vyzvednutl noze ee odklopuje okolo

e |
: .- | 4, Popis konstrukce stroje

T B 22, -

opatrit i svislymi koncovymi narazniky 712. He sané stroje namony
tovany momentovy spinag pri nabehnuti he nirazniky 712 zastavi
$ak vedlej4i jakoz i hlavni pohyd stroje. -

PR S

suvové ustrojl_pohybevani B ni

4.25. Automstické po

— i e N s e P~ B

nozového_dradku /fobr. 4-54/

Rukojetiag5e automatlckého posuvového dstroji, namon~.
tované na posuvovadlo stroje, 1lgze nastavit pozadovany posuv sarii
notového drzdku, bez stupnovéni. V prubebu posuvovani posuvovadlﬁ
qp%ed, toto zarizeni smerem k sanim pozového drzdku nevyhdni, g

jelikoi-volnobeh 760 ozubené xolo 763 muze otdcet jen jedném |
Pecek 75€.bosuvového dstroji jekoz i pravitko 778, nastavitelné i
k. predni poloze posuvovadla jsou vyhotoveny ¥ kaleném provedeni.

4.26, Zarizeni pro_vyzvednuti nogg /obr. 4=C5

P}

Kuzi povlecend kluzni pat%& 805 na posuvovadlc namon-

hridele 804, Odvrdceni kluzni patky vyzveddva zarizeni nozovsho
dridku prostrednictvim bowdenu. Toto zaprizeni pro vyzvednuti

no2e nepozaduje zddné pnastavovdni zdvislé od délky, poctu anebo
posice posuvu. Dle velikosti nédstroje, sila vyzvednutl se nechs

nést avit.

N e L R

4427, Hydraulické gpgirovaci zarizeni /obr. 4-56/

™ Technické data kOpirOV&Q%PO zarizeni:
GH-400M GH~560M GH~-T710M

Meximalni hloubka kopirova-

ného tvaru . mm 110 110 160
- Provozni tlak kp/cd 20 25 32

Styceny tlak ©  kp 1,3 1,3 1,3

Vykon hnaciho motoru napé- '

ject jednotky X 1,1 1,1 1,1

Mnozstvi dopravovaného ”

aleje 1/min = 10 10 10

Obsah olejové nddrze 1 63 63 63

[rem—e S PRI R ANCLEY A L AT S L A P T
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Jednodinensni nydraulické kopirovaci zarizeni s
dvouhrotovﬁm rizenim Je gestaveno z techto konstrukenich dlilu:

Hydraulickd napdjeci jednotka »

Tykadlo .
Pracovni vélec _
Drzak sablony . '

04 stroje mistne nezdvisld hydraulick& napdjeci jed-
notka pozestdva g olejové nédrze, éerpadla,gpretekoﬁého'vbntilu,
vypousteciho soupdtka a merici jednotky tlakie Vypousteci sou- |
pétke ridal elektromagnet .- Soupdtko pri funkeci rychlochodu anepo§
pri spodni posici rucni pdky klesédni stolu vypousti olej ze
"spodniho prostoru vdlce, tim stul hoblovaciho stroje klesés

Tykadlo Jje namontované ﬁh‘levou stranu stojanu stroje.
Pri kopirovédnl, Jjmzyk tykadla se stﬁka se sablonou a dle cle-
neni této ridi soupédtko s dvoulirotovym rizenim. Soup¥tko jako
jeden 2z clenu regulaéniho okruhu ridi proudeni oleje diferen-
ciflu soupdtkového hridele. Hridel jazyka tykadld vuci ‘vodo-
rovné, rovine je loziskovén por uréitym dhlem, tim tykadlo Jje
cit1ivé nejen na svislys nybrz i na vodorovny tlkk. Jazyk ty-

.

kadla lze vymenlt vhodne profilu hoblovacihc noge a nechd se
v pozadovaném dHlu i odklonit. Drzdk sdblony zdvisle na posia-
veni otdcivého stolu mozno nasroubovat bud do T drdzek sklopné
cdsti, anebo na levou siranu stolu. .

4.28, Drzdk obrdzeciho noze

Technické datd:

Prumer drzdku noze mm 16 25 32
Upnutelné noze : 6x8 B8x10 10x12
pélky obrdzecich tyci mm 100 12% 150

4,29, Delici_zarizeni g Ustroji kruhového hoblovéni
Jobr. 4-57 & 4-58/ |
Je universdlne zpusoblly na vyhoveni obou pozadavku
t.3. na obrédbeni rovnobeznych drdzek snebo drdpu na obrobeich
upnutych mezi hroty anebo v centrovené upinaci celisti.
Pri hoblovdni kruhovych oblouku, na pristroj lze pre-

. . . - -
montovat posuvové zariszeni stolu hoblovaciho stroje a tim usku-

23 -
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4. Popls konstrukee stroje :

Operace deleni se muze uskutecnit rucne, pomoci 24~
airového deliciho kotouce umistnéného na pristrogi snebo dle
noniusového kotouce se stupnovym delenim, ktery Je namontevany
na snekovém hrideli. Na noniusovém kotouéi deleni se dd odecist
hodnota s presnosti 10-ti minut.

4430, Qtdcivy strojni sverdk

Je pevného provedeni se spelehlivym svirdnim. Na
zdkladni desce, umistnené v drdzce stolu gtroje se muze otédcet -
dle stupnového deleni v rozsahu 360°, Strojni sverdk namontovan?

pa stul stroje bew zdkladni deaky, d4 se pouzit i jako fixmi sv
I'ékg
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o ——— C e em e amama =

Pokyny_pro mazani /obr, 5=11/

Hlavni i vedlejsi pohdneci dstroji stroje, jekoz 1
kluzni vedeni kozlika jsou mazdny ustredne.

Ostatni prvky které se pri pohybu vzdjemne otiraji,
magou se olejovym lisem.

Olejovy prostor vistredniho cerpadlového systému je
vytvoreny v zdkladnl gtroje., Potrebnd hladina oleje je rovna

Al AP A LB LB ST L ¢

-y e,

¥ Aok

atredni hladine olejoznaku 2%, vyhotoveného z umelé hmotys Ten-~ ,

to olejoznak Je umistnen dolu, na obsluhovaci strane stroje. 2

olejového prostoru plstove cerpadlo pres filtr saje mazacl olea_

a dopravnae ho ddle pres magneticky filtr do rozdelovace umist- ;
neného na zadni sﬁrane stojanu stroje. Magneticky riltr-je tre-
ba 3-mesicne clstit. ori uvedeni nového stroje do provozu muze

se stat, Ze kulickovy wntil v sacim kosi se v dusledku zhusteni
!.

cerpadlo neuoprdvuje olej. Za tucelem odetréneni tohto nedostatku&'

alejovych zhytku zalepi. v takovém pripade je samozrejmé, ze

dioporucuje ge pred zahdjenim provozu saci ventil proplachnout
petrolejem. Sred uvedenim do provozu & po kazdém proplachnuti,
srostor meai cerpadlem a sacim kocem nutno naplnit olejem!

Ulej dopravovany na pravou i levou stranu prismového
veueni 1ze sroubem regulovalb.
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1./ &troj reclive ocistit od ochranného povlskiproti iorosi.
OpraCOVané slochy jemné o atfit olejem bez kyjselin.
2o/ Konhxo;c;uu spraviost zaklaau, pcatavenl, vodorovavz peubu

-

I R

stroje a gueazend Sroubl.
3/ Trovési naz ini stroje clejem podle mazaciho plﬂnu, Tes8he

naplinit olejove roctory. Saci veantil vyplachnout.

w

F‘ 4,/ Pohyblive ciuti ruéne nnkoli{rdh proulceto

3

.Be/ Kontrolev:t -¥iruiani olektrického = timeni a smor obaceni

J EoioTu,.
— 6./ Bssol ¢ wuwey @ neched espoh 2 hod, bores na rrazdno.
'}'] Nejprv nc uf; ‘el wt~ckach, pak Hysovet pozvolna pocet,

; gavilid ¢ . uisoval uclku zdvihue
7 . Ovlidaci Trvly shroje: ¢igsls podle obr. C.lla
i 1./ Hlevai v inﬂz.ldtro? Tno¢ proudens
o 2./ Tleocit.o ke spousveni moloru. Zelene = start, "
. corvenc = zuebavit. :
= 34/ Take ko uyougtén{, zastiveni & 38br;d;ni smykade. Pri

! vyu.fcnf uak, se spouéti smyksnlo, pfy pobybu covnitfase
i zostavi.
bof hJ\ﬂlOLﬁni valkty k rastavend gtuppg rychlosti.

' Seof Klika K rusndnu ovisdani noz ovvch zani, posuvu Uo siberu
ﬁ} rucsainu posuvi.

: €.,/ Upevacvaci sroub k upnuti nouovgch sani
- 7./ Fo uvolneni upevnovacibo sroubu lze oticel nozové sane

} polle ¢ilel supuice, upnuti dotazenim sxroubu.
Q 3,/ DZarusteny ctvercovy lonec hridele. nasazenlm ¥liky lze

1 negevis polchu zdvihu umgﬁaula. TFi otncenl J0 prava gse
posune poloha zivilm kupredu, pri otaceni dolevs smerem

GO Z8ule

|

9./ Faka k urnuti sayksdla e crmene, prod nastavenim poloby

‘ zaving rovolis, pak duklodne utshknout. Frovoz stroje Jje
- PUSLLy v ovolengm stava paka.
‘ 10/ Tadici puke k prevnuti susomavického noauvu nozovych
sani. Yri o :ceni o predu zapnubid polcha. ZVldutPi
: § - Sit% MARGGSE FEYﬂRn
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£, ODbuluhe siroje

pricluservivie , .
gyocny kcolflis & Llynq;vnu pugooveni cuteactlcekunos
sviglcho posuvi: .ozovyel arni, Ctacenin ronfliku protl
crery CHoGL 0o Inovych seicek oo wyyouje posuvy VO ORECs

LT AT ki NS+ T T L

hém orerpt ue dninuje. deaas sa o zwl stni prislusenstvi,

OTHREOVS 11::a ¥ ovind oi evislélo 10°uvu° Fri neu-
tavant dlouhych mavibu ¢bit tolo, ody vykyvay 3.2 cek
aeoustil nodni Lonec lizty, Jinal by doslo ko nlomeni.

e LY .

A d

ttyfhranry urveviovecel sroub k upnutl woze.

Gepusee, CLV@TCOV” vYonec hricele. ¥ suisknubl kli- i
ky lze prestovel deli zevihu snhykadla, Fastaveonou ¢eliu
gdvihu smykccla lze odecital na Lodinovér weLrodi na .
skrini pesuvu, iri otacenl pdly o vrove se saizuje éélkrg
zaviiiu, v opaclién sneru e STYERJC. Mlike nenni byé
ponhachima na conel hriaele po nneLavanil, probtose £e tridol!
11 DI OVO0Ll zuzgﬂe ol i o ncsoosenc «lilkd by aonle vesy K
BCLULE .

geni gelo k nestgveni hodnosy posuvi sholu, Obdce-— :

aim kola ve Smoru ¢hodu nounizovych rucicelr s@ anizuje :
DOV, V oracLm Smeru fe svysule. Lasvevesy posuv Lze ¥
{
cocnlnay pri provozu sLrLje 20 aonloven Fotoucl nIlimoiilie
i

VEile 1o LLL0ec Vietelnd ovl&;aglcihu vou oroviay polyb SU0LT e

Civercovy koucc arivele = ngsazenvu Llikou I ruenminu
ovl .ani svieléks polgbu upiuaciho stolu,

AT A I | T

‘Utvercov: konec Reidsle £ nasguenol wlikou Kk ruc-
pisu ovlauani vodorovache rohylu upinschiho 5t0lu.

U stroje s rychlyn chnoGom MO nop klike poaechine
ns konci hriuele, proveze b, meils vest k urazu rri

iy L.-U.Ui Py Clal‘vuc CJ-U\JU.

AT o s IS IR T = b iR T

Klika k wpeviiovani svislels pohybu scal. Zlike urev-
nuje ve sciskouve poloze.

-

Flike k upevievini podpery siolu. Lnevh
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pred svislym rucnizm ancbu mechanickym posumitin

pracovaiho stolu
a Lakto povolit.

strog. pake 18.10, tahnout smorem nahore

21/ ovlicaci péka k ovladani pohybu stolu. ¥alka mi 5 polok
& moznoati ovlddani ve dvou, na sebe koluych smetech.

Tohyb stolu o logicly shodny = prestavenin rilky. Ve svi

ploze stav "0,

nahore

% dolu

20/ Tlzéivke vestavend do ovlidaci péky k zapnuti

zvlaginino fosoru ryehilého chodu. Stisl
tor rozbelne @& X3

eply chod ﬂlabudL tulk dlouho, k;m je

lacitwoe aptzinubd. Fri uvonen1 il*cx v mobor zastavie

7/ Tlocnd L je e S

suolita

svitelnymi corazy k omezeni pohybu

cnupin tlacitka wo-
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6 3. Prikledy obrébeni

V rdmei prikladu obrébeni poskyineme nekollk prikla-
du kopirovanl, protoze tento GUkon vyzaduje nejvetsi znalost

i funkce stroje.

1. Hastaveni ‘stroje a pracovai proces kopirovéni

Pri kopirovénl, opracovat se majici material je treba
upnout na stul zpusobem jaky je u pricnich holovacich stroju.
obvyklym. Vzhledem na tc, ze v zavislosti na profilu boeni tlak
pochazejici = trlskoveho obrabeni muze dospet znacné miry, pri
upinani nutno brét zretel na bodéni operu.

Po namontovéni sablony mozno nast%avit vzajemnou po- ;'
lohu .sablony 8 obrobku. Iastaveni je treba provest tak ve vo- |
dorovni jeko 1 avislé rovine. hastaveni do avislé roviny je
celkem jednoduché, drzsk sablony do prismového vedeni ustavime
tak, aby szblone i obrobek byly vzhledem k vedeni prlcnmch gani

LY T et

v jedné vysce. >
! Leelem vodorovniho ustavenl je, aby nuz na obrobek
E gasdnhl ve chvily, kdyz sablona & tykadlo Je ve vyhovujici polo-
ze. Kdyz vyﬁvoren¢ tvaru-se deje s celistvsho materialu, pak t
staci nastaveri krejni polohye pri tvarovém predobrabeni anebo
pripadnych dodatecnych pracich, jemna nastaveni sablony nutno
provadet dle totoznsho nzstavovaciho bodu sablony 2 obrobku.
Kdyby v prubehu obrdbeni bylo nutno menit muz, pak

uvedene nastaveni se musi zopakovet.

, Vyskovou polohu stolu stroje je treba nastavit tak,
aby svisla rozlcha kopirovaného tvaru se umistnovala uvnitr
de1hu pistu pracovniho valce, '

Za ucelen beznecnostl provozu siroje je treba obzvlésﬁ
dbat na to, aby se ve spodni, neutrdlni poloze pistu tykadlo Be |
-jiz nestykalo se sablonou. Pri rychlochedu tuaiz, tykadlo by
vrzzilo 4o sablony. 2o provedeni vyseuvedenych, na stroji se
muze nastavit potrebna delka zdvihu & kozlik ustavit do zadni
neutralni polohy. .

Pro nastaveni hlocubky zaberi, St tul stroje ustavime
do takove polohy, pri které tykadlo se styka Be gablonou v geji
_.neihlubeim Bede. . ... S e -
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_ Vypinac kleséni postavime do spodni polohy, zapneme
hlavni_vypinac a kopirovaci motor uvedeme do ehodu. Zjistime-li
ze je vseechno V porédku, uvolnime upevnani stolu i priqnidh aaniq
a kdyz obrobek pri zveddni stolu nemuze vrazit do noze, vypinsc |

1% ks .

kleséni poétavime do jeho horni polohye. Na to se stul stroje

_zaéne zvedat, az tykadlo se nestyké se sablonou. Tato poloha &€

nazyve polohou rovnovahy. .
Potém vsem lze uvést do chodu hlavnimotor hoblovaciho

stToje & pomocil startoveci paky i hlavni pohy® kozlika.

Rucnim posuvem nozovych sani provedeme dotykovﬁ zdber,
pek ustavime beran do horni neutrdlni polohy 2 dle noniusového
'k&touce nastavime pozadovanou hloubku zaberu. '

v pripade kopirovéni vykon triskového obrdbeni je
| omezeny. Plyne to z dvou pricin. Jednak ze systém seni s anl stu]
i neni upevnitelny, jiiak v zavisloetl na clenenl tvaru vyéﬁivéni
! noze je delsi 2 jeho:prurez glatsi jake pri normalnich hoblova=
cich ukoneche« Takto pri kopirovéani, stxro] se oproti vykomu tris-
, kového obrabeni na normalnich strojick muze zatezit maximélne do
50%. V prubenu kopirovani pri nastavovani hodnot usekového stro-
iowého posuvy anutno dbat na prilozeny NOMOGréamMe 7 nomogrumu lze
- yycist, kdy je volitelny nejvetsi posuv k nastavenému poctu
zdivihu v zavislosii na dhlu ohybu profilue . ’

l Rezstupnovité nagtavovdni usekového posuvového zarize-
ni pricnich hobhlovacich stroju typu Gi umoznuje meneni hodnot ¥
%b&ubehu provozu. Tim lze na stroji docilit vetei produktivity,

i s to kdyz v prubehu kopirovéni na 4secich vodorovaych snebo 8
Emensim sklonem nastavujeme vetsi posuv, pokud na usecick strmych
mensi posuv tak, jeko je to uvedeno Vv NOMmOgramus

vo ustutecnenl nastavovacich ukonu mozZno zaclt B tris-
! kovym obrabenin srofilu. 2ri obribéni, vseobecne vychazime 2
pravé krajni posice. Stre] pruhovynm hoblovénim vytvari profil
dle ssblony. Kdyz 8troj jiz s nastavenyn zaberem projel na celém |
{ povrchu, nastavime dalei hloubku zaberu 2 usmernenym anebo rych-;
% jocrodem vratime se 4o vychoz1 poloky & odstranime dalsi vrstvu
i z obrobku. Pri obrizeni, ne teéch usecich kde nuz prochdzi ned

i . _ J
- obrobkem, gtul muze projit rychlochodeme. Hladiqi opracovéni se
" deje obdobne, pri malém_prurgzurtpisek a jemne;sighﬂpoEpv§pht“M”:
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polohy, nacez stul klesne do 3vé spodni neutrdlni posice. Po

zastaveni stroje obrobek se muze vymenit.

2. Takovy tvar, kterého ihel sklonu je oboustranne 60°,
muze se hoblovat, jen na hoblnvacim stroji s otacivym stoleh. Za
techto okolnoeti gtul stroje spolu s drzdkem sablony je trﬁha
otocit na 10° do levae

GH.400 mox. 300
o ?0 o 560 - 350

Ho
{€0

' max.

I enre 1 r

Po ukonceni obrébeni vypinac klesdni postavime do spodni.

g
o
=
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3, Na nasi prienl hoblovee, kterd je opatrena na otoe~|
ném stolu kopirovacim zerizenim, lze kopirovat 1 tvar s kolumym
remenem v pripade, ze vzhledem ke kolmému profilu nestoji pri—"
krejei sklony jako 30%, vV tomto pripade stul strole spolu =

drzékem seblony nutno otocit do prava na 20°,
GH- gsoo mox. ioo

o 450

{10
{60

max

Gh400-560
GH.THO

4. V ﬁredeslych pripadech jsme nézorne poukéazali ne -
kopirovaci moznosti. Tyto obeahuji goucasné 1 mezni piripady ko-
pirovacich moznouti kteréd lze provést na jedno upnuti. Mimo uve=
denych pripadu, vicendsobnim otocenim a vthVugicim vytvorenim
aablony jsou jeste dalsi moznosti. '

Napr.: Jedinym otocenlm obrobku lze na str031 vyhotovit 1 takovy
profil, na kterém jsou po obou strandch vuci sobe kolmé
remens., V tomto pripade sablonu vyhotovime pouse jedno~
stranne, avsak jeji délka i tak musi byt s pridavkem 10-
-10 mm delsi jako nejveétsi sirka kopirovénim obrobitel~ ]
ného povrchu. U tvaru vyhotovenych otdcecim kopirovdnim
je na obrobku potrebny bdzovy povrehe

S prerusovanou cérou oznacend cdst obrdzku se po oto-
deni 44 vyhotovit beze zmeny sablbny. '
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| Pri cistenl patkového ventilu a filtrového systému tustredniho

o e L, TR

7. Bezpetnostni predpisy | 32,

.: jestli pere - ‘anebo stul z konocového stavu rucne privedeme zpet.

i

P , U, koplrovacich typu ndhodny styk nastroje a obrobku i
vyIucuje elektricky z&taras. Pohybovdni stolu v prubéhu rychlo= g
chodu jJe mozné jén pri poklesnuti sani. §
im pri pohyoovani stoiu v prubehu rychlochodu sablo=- ;

na vzhledem k tykadlu poklesne a nastrej se nemuze dotknout ob- L
robku. . | !
h Sériové spinace RET, které i po vypnutl hlavniho vy- %
piﬁéée zustanou pod nepetim, jsou chréneny obalem. i
OBAL SERIOVYCH SPINACU RST ODMONTOVAT MOZNO JEN PO g

PRERUSENI ELEKTRICKEHO SPOJENI STROJ- ~ SIT. PRI ZLOMENI NASTROJE}
ANEBO VYSKYTNUTI JINE CHYBY PO ZATLACENI CERVENEHO KNOFLIKU LZE
NA STROJI ZASTAVIT KAZDY POHYB. PRAVE TAK SE ZASTAVI KAZDY POHYB

Elektrické armatury jsou uﬂiatnene v prostoru ktery {
ge nechd otevrit jen ndstrojem. : :
Moznost ddrzby a montdze je zajistena. Vymena motoru f
a klinovych remenu je lehce vyresitelna po otevreni zadniho vihai

i stroje regp. po odstrineni obalu remenu. Vypusteni oleje z ole-

jovych prostoru se deje vysroubovdnim jedného-jedného sraubu.

TEVLER |

olejového zarizeni nutno odmontovat 1¢wé viko stroje a cisteni
je snadno proveditelné. Preved rychlosti a posuvové ustroji je ?
samostatnou montdzni jednotkéuw, tim jejich ddrzba je snadnsde. dap;
nuty stav motoru signalizuji lampy. Elelktrické zarizenl vyhovuje
predpisun IEC ~204-1; MSZ 172~-877-1600 a 2100, i

13
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Mimo dodrzeni mazacich pokynu popsanych.v kapitole
5. & veeobecne provddené ddrzby, obvyklé u obrabécich stroju,
hoblovka Jinou ddrzbu nevyzaduje. _ _ M

VYMENA ELERERICKYCH SOUCASTI SE SMI PROVADET JEN PRI :
VYPRUTEM STAVU HLAVNIHQ VYPINACE 1. . - ‘

-

Za tcelem zachyceni odlétajicich trisek, v prubehu
obrébeni doporucuje se pred stroj anebo na predni cdst stolu
namontovat odvéddec trisek. .

8.5. Zasotovdni ndhradnimi dily

Pri objednavani nahradnich dilu prosime uvést:
potet kusu pozadovaného ndhradniho dilu, ‘
eislo nahradniho dilu,
vyrotni cislo stroje,
rok vyroby stroje. ' -
Nepriklad: 1 ks ndboj volnobehu ke strojt typu g
GH=-560/U, vyrobniho cisla 1783, vyrobe-
ného v roce 1972. )

\yrobnl cislo stroje a rok vyroby ge nachdzi na stroji
namontované tabulce det.
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9 Prejimaci protokol < e

. Zkouska vykonnostl
Typlstroje
‘Rozmery zkusebniho kusu: délke mm 220 250 370

girka mm 100 100 130

GH~400 GH~560 GH-T1Q

'Datalhoblovaciho nowe:
Universdlni hoblov.nuz

Kastaveni stroje:

Délka zdvihu mm 260 300 440
Pocet dvojitych zdvihu _ .
zdvih/min. .14 12 10
Hloubka zdberu mm . 8 11 14

. Posuv mm/zdvih 1,5 1,7 1,8
Prirez hoblované trisky md 12 19 26

Obribeni povrchu se uskutecnuje pri pricaim strojnim
p@suvn gtolu stroje. Smer posuvus '

Stul se pohybuje ve smeru k obsluhujicimu.
7kusebni doba je asi 5 minut.

Materidl zkusebniho kusu:
odlitek 18MS8Z2591 /HB = 140-200 kg/mi.

‘pri provozu stroju opatrenyeh otocnym stolem anebo ko-
pirovaclm zarizenim mozno nastavit jer polovinu nloubky zdberu
dle tebulky, to znamend, ze€ 2 hodnot tabulky se muze ubirat. jen

-

polovina prure¢zu trisek.

Pri vykonovém hoblovéni upevieni prienich sani stroje

-

1 na vedeni stojanu treba provést zatazenim tento ﬁcel,alou%ici

t1lacné paky. Mimo toho u stroju GH=560 a 710 operu sholu lze _

upevnit zatazenim taktez tento tcel slouzici t1lscné péky.'ﬂo?ové
. : . .o :

sane v nastagené posici nutno upevnit pomoci tlacného sroudbu.
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32x20x250 32x20x250 40x25x
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zkngebal karta vodorované

|ci plochy vedenl prichych aani

obrécacky
obr. predmet méreni ' govolend 1
] gchyba
1 2 T3
1/a |Paralelnost stojana, aneb klusoych -
lploch smykadla a upinacé plochy ' ":
stolu . | 0,02/3500 mm
ljb rﬁvinny tyar predni doseda- ; .
o,ozs/:waom‘

2 Horal cédst vaaani pricnych sanl
'kolmé na vodici plochy stojanu

T
0,03/300 mm

—— H - P

% | ]Uplnaci atul:

ol

Kolmest plechy stole na bdoeni 0,02/339 mm!
upinacli ploehy i
S . : . U HESE 4
3 131kmoa stolu pri pricaém pehybu :0,015/500mh
— | R
5 Imotés pri pohybu stolu amerem § i
;more | +0,02/300-n
4 Paralelnoat peurchn stolu 8 jeh;_}"— T Tﬁm—"’___
prichyv ponybem ' 0,01/300 m~
- 5/a *Paralelnost pohybu smyksadla 8 dpi; a0 0 do T T
asacim stolem /predni cést stolu l 0,015 mm
| pouse do vysky/ ~na 30¢ wm
- H e e e - [RUNEES
5/b . paralelnost pehybu Sﬂyk&dlﬂ 8 f : |
upinecimi dréeky | 0,015/300m;
6/s Rovnoberneat pohybu smykadla od 0 do f I
| @ bocnimi apinsci*i plochy 0, 02m~/390
oy o
6/b | Rovnobeznest pohydu smykadla & 1
' beenini upinacimy/drdsky od 0 do |
| smerem kupredu pouze do vyaky/ 0,02-n/398
n | Rovnobesneat bocnich upinacich '
ploch stolu 8 vyskovym pehybe~ | |
| _lsteln | 0,02/300 '
| 22T e —
9 ES.dlo atola: T
i
- 41 ! u unstrﬂlnl Gl =8 00=560-71%

699183 KanNyV. exctergomd 3.

ey —————
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Zkusebni karia vodorovaé:

obrizecky
-_-‘E £l
4 | i
1 2 | 3 i
i /yonze pro atreje se sadlem koloﬂ08$ ed 9,ﬁqz ‘
povrchy sedla na vedeni gmycadin/ | ;
—~ 1 : herni c4at pouze smérem ke stojanu..| 0,02/300 | .
| 10. | Bevhoboznest drégek sedla a pricaym| |
pohyben stelu - | 0,02/300
11 | Rogmery skusebnibho obrobkui najvetsi

]

"

—

—d 2

o

délka L= 2/3 sdvihu, sirka

S = 100-125 mm. Materidl: 1litina |
pevnosti 15-20 mm.“ﬂéteriélz litinal
pevaosti 15-20 kg/mm .

H

A-flageni plochy S po upnuti na stud 0,02/300

Hlazend plochy musi byt vzd jenne |
fovnobeznéi nédent porcci mikro= ‘
° o

metru § delenin 0,002 =m

Hlszeni evislych ploch kolmeho ;
bloku. X = 2/3 svislého pohybu né~ |
stroje, resp., 2/3 undvibu. l
2 - Hlazeni plochy He |
a/ Spustenim drzéku ndstroje sviscle
na trati A-B !
b/ zvednutim stolu B-A
Hlazend plocha md byt kolné na
plochu stelu a na spodai stranu |
zkngebaiho bloku, /desedaci i
plochu kolmého zkusabniho ohrobka
paeclive pripravit opracovat i
rovinnou i
|
I

9,02/300

5 L

| S .
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