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Navod k obsluze vrtaﬁek typu Ve6, _V'!O, VYN10, V16, YS16, Y_N'lb

A. Hlavni rozméry a technicka data (obr. 1,2 3 4,13

-Pocet vrelen

Vrtaci primér

mm
Vriaci hloubka -
(zdvih objimky vietena)l mm
Primér vrtaciho vietena mm
Kuzel vietena
~dle CSN 220444
Kuzel ve vretenu Morse

- Upinaci plocha

zdkladové desky mm
Upinaci plocha

~tihlového stolu

vodorovnd mm

svisla mm

Vzdélenost konce vietena od

upinaci plochy zakladové

desky
nevetsi
‘nejmensi

mimn
mim

Vzdélenost konce vietena od

upinaci plochy thlového

Véaha siroje s normalnim
prislusenstvim a obalem kg
se zamorskym obalem

Kubicky obsah bedny

stolu
neyvelsi mim
" _nejmensi - mm
Vzddlenost osy vietena
~ -od “sloupu mm
“Svisly ‘pohyb vieteniku  mm
~ Svisly pohyb konsoly
~ -5 uhlovym sfolem mm
-'-.@fdcky vietena:
pocei stupfia
rozsah ofddek ot/min.
Nejvéfsi kroutici moment
vietena kg/cm
Posuv: :
Elekfromotor: otacky ol/min.
_ - : vykon KS
Padorysna plocha stroje  mm

kg
m.1

Vb6 V10 VNIOM4-6 V16

1 1
6 10
210 230

16/10  16/10
10 15

220x280 220x280

die- il 1
10> "o 16
230 125 125

16/10 21/18 21118

15 =
ST AT
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"~ 2400x350
iT0- e 2005350
= —  280x460
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40 50 a0 el 660
s = gl L 643
A ger o T =300
00 200 =200 2W. - 250
0 S0 =i, 300 335
7 iz sdenel
8 ol - e
560=  500—— - -500—- ~-355-- 355+
6300 4000
" 40 100
rucni rucni
1400/ 1400/ -
2800 2800
0,3/0,4 0.6/0,7

_-4000 _~ 2800 < 2800-

VS16 VNI6/ -6

456
16

125
21/18

2000x460
3100x460

450

250
300

7

355—
2800

200

rucni

100 200 - 200
ruéai  ruéni - rpéni

1400/ 700/1400 700/1400 700/1400
2800~ © . Cidig
06/07 08/1,1° - 0,8/1,1

0.8/1,1

310x730 310x730 1900x780 480?5970 530x1030 2330x1035

2?00}(780

sz 295. 465

3430x1035




:}S Navod k obsluze vrtacek typu V6, V10, YN10, V16, VS16, YN16

B. Postaveni stroje

1. Doprava a zvedani jefabem.

Po vybaleni siroje zkonirolujte, zda se stroj pfi dopravé neposkodil. Zjistite-ii
zavadu, sdélte nam to co nejdfive.

Ke kazdému siroji jest pfilozen dodaci list, ve kterém jest uveden obsah za-
silky. Porovnejte obsah zasilky s dodacim listem a nesrovnalosti nam ihned
oznamte. Na pozdéjsi namitky nemaZeme brati zielel

Pri dopravé jefdbem se siroj zavési na hak, jak palrno na obr. 5. Pred za-
véSenim na hdk neopomerite zaijistit vietenik na sloupu rukojeti malice 6. Dbejte
téz, aby se vycnivajici ¢asli siroje (paky) napinénim lana neposkodily. Pii do-
pravé siroje na valeccich pouzijte dievénych lyzin, na kierych je stroj pfipevnén.
Radove vriacky se zasilaji demontované a je nuino smonfovat je ma stanovisti.

2. Postaveni a vvrovnani.

Stroje typu VN 10, VS 16, VN 16 musi byt k zékladu pfisroubovany. Stroje typu
V6, V10, V 16 se pfipeviuji pfimo na pracmm stil. Roztece pripeviiovacich
Sroubll jsou zndzornény pro typ:

V6 e S S v obr. 1
WYED 0 e SRt T e e vobr. 2-
NV ThRestbe 5 =l e it Vi.0DEE = 5
e (e e e v-obr. 4
NENE Ui o v obr. 13
15

NRE s e e v obr.

“C. Uvedeni stroje do chodu =
1. Mazani. et

Mista, klerd je nuino mazati, iso'ii-_“ozﬁé{':elﬁa pro-typ:

77 S [ S R v ;_o-'b"r_'-?
Nl 8 ey o w0 o
LEve oM e Sl PR T

. Mazani valivych lozisek elekiromolori a Eerpadel nevyzaduje zviastni -péce.
Posiaci doplnit je tukem pro valiva loziska- jednon za pil roku.

Nadrzku na chladici fekutina napliitte smési emulsniho oleje a vody v poméru
1:40 az 1:50. % g -

2. Zapojeni na elekirickou sif. S

~ Schema zapojeni pro typy V6, V10, VN 10, V16_ VS 16 a VN 16 viz obr. 6
Po zapnuli pdky prepinace 4 (obr. 7, 8, 9) smérem k objimce vietena, musi
- se vieteno otacet vpravo pri pohledu shora a sice u typu V16, VS 16 a VN 16
- pii ofackach motoru 700 of/min. a u typi V6, V10 a VN 10 pfi 1400 of./min.

"3



‘Navod k obsluze vrtacek typu V6, Y10, YN10, Y16, VS16, YNI16

3. Spusténi stroje a obsluha. (Obr. 7, 8, 9.)

Ocistéte radné cely siroj a v3echny vodici plochy zbavie ochranného natéru.
Namazte siroj dle mazaciho schema.

Stroj udrzujle v cistoté. Nejméné 1x tvdné océisliéle a mamazte sloup, aby ne-
rezavél. Nedisiéte stroj stlacenym vzduchem. Pii praci neopomeite vielenik
na sloupu zajistit rukojeti matice 6; u ’rypu VS 16 zajistéte také konsolu stoiu
rukojefmi matic 16.

Kryt c¢tyistupniovych femernic je u typi V6, V10, VN 10 kolem zavésu odkla-
péci; u typi V16, VS 16, VN 16 se zapsSfuje na sloupu razici 5. Po zajisiéni
krytu lze vretenik posunouh do nizsi polohy a klinovy femen pfresunout.
Potom je muino vietenik opét zvednouti @7z ke krytu a rizici 5 uvolnii. Jinak
hrozi spadnuti krytu.

D. Popis funkce stroje a obsluha

O 7, 3.9, 13, 14}

Seznam ¢&asti pro obsluhu stroje a prehled jejich funkef.
Krizova paka pro nuéni posuv.

Stitek pro volbu otadcek s hlediska hospodarnost vriani.
Stitek, udavajici polohu prepinace klinového femenu.

e B e

Paka prepinace poli pro spusiéni a prepdlovani elekiromotoru.
RiZice pro zajisténi krylu femenic na sloupu (u typu V16, VS 16, VN 16).
Rukojet matice pro zajsténi vieteniku na sloupu.

N o w

Sestihran (matky, 3roubu), uvolnénim lze motorem natacet a napinat klinovy
femen. : ' 2

<8 Matice (Sroub) pro nastaveni- polohy asti ch]adlm kapaliny.

9. Viko pojistek motoru (u vsech i\pu] a osveﬁem {pou;'e u typa V16, VS 16,
: VN 16). et

"~ 10. Viko pojistek elekirocerpadla a pFivé'ddvéhb'Eabs':lu

"~ 11. Snimatelna klika k vySkovému prc‘;iavem \rretemku (u hpu V16, VS 16 a
" VN 16) a konsoly (u typu VS 16).

12 _5ia\iic[ne narazkové matice pro omezeni %ﬂoubky vriani.

13. "Vodici ¢ep objimky vietena (pouze utypi V16, VS 16, VN 16]

14. Spina¢ osvétleni (pouze u typi V 16, VS16, VN 16).

15, Spiﬁaé elekiroerpadla (pouze u tvpi V16, VS 16, VN 10, VN 16).

16. Rukojeti matic k zajisténi konsoly stolu na sloupu {pouze u VS 16).

~17. Ctyrhran pro snimatelnou kliku k \\,skovemu presiavenl konsoly stolu (pouze
u VS 16). -

18. Rukojef matice k zajisténi polohy ototného ﬁhlového stolu (pouze u VS 16).
19; Hlavni spina& {(pouze u VN10, VN 16}k

4
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; ‘L Navod k obsluze vrtacek typu V6, V10, YN10, V16, VS16, VN16

E. Popis stroje s normalnim prislusenstvim
a jeho udrZovani

1. Vretenik.

Vietenik je u typd V 16, V516, VN 16 svisle prestavilelny a otoény na sloupu;
u typt V6, V10, VN 10 pouze olodny na sloupu. Pohon vietena klinovym fe-
menem od elekiromotoru s mozZnosli napindni femenu, Elekiromotor se spousti
pdkou prepinace polu 4. Zména ofdcek se provadi presunutim femenu na &tyi-
stupfiovych femenicich po odklopeni krytu Femenic (u iypi V6, V10, VN 10),
nebo zansténim krytu femenic na sloupu a snizenim polohy vireteniku (u typa
V16, VS 16, VN 16). -

Kazdé poloze klinového Femenu odpovidaji 2 stupné ofacek, podle toho, zda
je pfepinac polt zapnut-v poloze I nebo Il (viz obr. 14). :

2. Vymezeni vile loZisek vietena v objimce vietena:

LEIVDU NV 6 N IO NN o v o G 7
LLtypl V. 16, VS16, VIN163 .. . obi 8.9 1.

Vieteno je uloZeno v kufickovych loZiskach v objimce vietena. Po opotiebeni
lozisck je tfeba vil lozisck vymezit. Pfi fem je nuino vyjmout objimku vietena
» vieteniku; u typa V6, VIO, VNIO po vySroubovdni narézkovych matic 12 a
natocenim vieteniku mimo pracovni- stil lze objimku vFetena vysunouti otdcenim
kiizové pdky 1 ruc¢niho posuvu. U iypti V 16, VS16, VN 16 nulno nejdiive
odSroubovat stupnici, uvolnit a vyjmout vodici 'Cep objimky vietena 13 a po_
vysroubovani narazkovych matic 12 Ize objimku vielena otdaenim kiizove pa-
ky 1 vysunouti. : '

Pfi vysouvéni objimky -vietena je nutno ramena kiizové paky 1 piidrzovat,
iinak by se ialo paka rychle otocila acinkem spirdlové pruziny. Po vyjmuli ob-

limky vietena uvolnéte u typt V6, V.10, VN 10 pojisfovaci Sroub 104, u- typia
V16, VS 16, VN 16 ponstku164-a -matici 105 @ typi V6, V10, VN10) a 165+

(u typii V16, VS 16, VN 16) jemié dotéhnéte, aby se vieleno jesté lehce -otacelo.
Matici opet pojistéte v nové nastavené poloze Sroubem 104 (u typa Vo6, V16
a VN 10) a pojistkou 164 (u typia~V 16, VS 16, VN 16). Potom napnéte spirdlovon-

pruzinu otac¢enim kiizové pdky 1 smérem do Fezu, nasadie objimku vietena, -

kterd v zabéru s pastorkem 103, 163 vyjede sama piisobenim spiralové pruziny.

F. Normalni ptisluSenstvi

1. Elekfromotor 220/380 V- - ;

2. Klinovy remen. : y

3. Gumovy femen nahonu (‘:Q-I‘r}c‘_l'd]g'i (tvp V6, V10).

4. Klika pro zvedani vieteniku {lyp V 16, VS 16, VN 16).

5. Osvétleni {typ V16, VS 16, VN 16).

6. Vyraze¢ Uyp V16, VS, 16, VN 16).

7. Upinaci pouzdro 0-6 (vel. dutiny 10 pro typ V6.

8. Upinaci pouzdro -0-10 (vel. dutiny “15 pro typ V10, VN 10).

S5




Navod k obsluze vrtacek typu Vo6, Y10, VN10, V16, VS16, YN16

G. Zvlastni prislusenstvi
Radové vriacky typu VN 10/4-6, VN 16/4-6, obr. 13.

Radové vriacky obou typii vyrabime Etyi- az gestivietenove. Tylo siroje jsou
vhodné pro seriovou a hromadnou vyrobu. Vriadky jsou upevnény na Spo~
lecném stole. Chlazeni je ceniralni, odpad fisek spolecny.

H. Hospodarnée obrabéni
Viz ititky pro volbu ofacek vietena s hlediska hospodarného vitani - obr. 14)

Vykon a rozsah ofacek Je volen tak, aby bylo moZno hospodarne vrlat ve
viech béznych materialech :

e L ek e R Ul 6300 of/min.
4 A0 <A P oyl VI od 500 — 4000 of/min.

6 r e oo e R typ V16, VS16, VN16 . - - 355 — 280_0_0Hm'1:n-

J. Nahradni soucCasti

1. Seznam valivych lozisek

2 Klinovy femen pro B NGt 0 s TR0, - = B 1 kus
% Gumovy femen CErp. i V6, ellloe oc t e i 27 5x500 oo wa ) WS
4. Klinovy femen pro Ip MG VINIA S ey 1% OXA20 5. s - a 1 kus

5. Klinovy Ffemen pro_typ V16, NST6 G 17x11x1645 . . -8 1 kus

Seznam Vahvych lozisek

ek w0 VRS V16 VN6 . -VS16
s T s g 2 e o -
6003 X = . 1 g
e 2 _ e gl
6204 e 225 '__3__ 3 e - -
6205 i 8 2 T
6207 < AT i ” 2 2
51205 i e Gk - ! Sl S

R 9 T I ol e =



Dosloy

ZkuSenosti shrnuté v tomto ndvodu k obsluze jsou vysledkem
nasi dlouholeté a svédomité préace ve stavbé strojii a jsou
také nejlepSim predpokladem k nejhospodarnéjsimu vyuzit
stroje. VSechny dily naSich strojii jsou zholoveny z nej-
vyhodnéjsich maleriélt za vyuziti ncjrﬁod{:_rnéjéich vyrobnich
postupii a konirolnich zafizeni. Pfi dodrzovani viech pro-
voznich predpisii mize proto byt 'docilena nc']'wé;:ii mozna
presnost 1 vykonnost stroje pri nejmensim opotiebeni pfi-

sluSnych soudasti. Vyskvinou-li se vSsak pres vSechna

opalfeni néjaké zdavady v provozu stroje, af jiz zavinéné

nedodrzovdnim mazacich predpist, neodbornou obsluhou

_nebo nasledkem néhodného poskozeni, jest bezpodmine éné

nutno ihned vyraditi siroj z provozu. Mensi Skody mohou

-b\iii odstrafiovany pfimo ve Vasi dilné, aniz by tim uirpéla

presnost stroje. Pri véiSich poskozenich doporucujeme,
abyste nds o jejich rozsahu podrobné-_ir'lfor'rr_mvali, abychom
Vam mohli poslouziti potfebnymi pokyny -a eventuélnimi
podklady k provedeni opravy sl(uﬁéé*hé rychlé a Gcelné.
Telefonické nebo felegrafické objednavky nahradmch SOU-
casiek ridte vyhradné na nas zdvod a k vuh Domdku prosime
0 soucasné pisemné potvrzeni. V /aimu zaﬂsién[ presného
vyfizeni takovych objednavek je nuino vzdy uvesh Sprévné
pojmenovani soucastky a objednaci Cis lo, nebo presn\f popis
jeji funkce ve stroji s udanim msla V\/I‘cLZ{,IlEhO na posko-

zeném dilci, pfipadné dilec ndcrtnouh A

-Dékujeme Vam
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