Pokyny pro obsluhu
a zachdzeni
= suportovym brousicim
strojem
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Brousicf stroj je norméalna vybaven p¥isludenstvim pro vn&jdf, vnit¥ni
a plo3né brouZeni. Krom#& toho na zvladtni pfédni mfi¥e byt vybaven
piislugenstvim pro vybruovani cylindrfi, coZ musi byt zvlast pfi-
objednéno.

K vnéjsimu brouseni pFislusi

brusny kotou& @ 150X13X38, jakost A 99 60K 9V
pFirubové pouzdro pro upnutf brusného kotoute
ochranny Kkryt

Femenice @ 60

Ffemenice @ 55

textilni Ffemen délky 660

matkovy klic

kolikovy klig

Sroubovy stahovdk na Femenice a p¥irubové pouzdro
Sroubovéak

pokyny pro obsluhu stroje

koliky pro zajiStovaci matky vfetena

dfevéna skfiilka pro uloZeni celé soupravy.
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K vnitinimu brouSeni pFisludi:

1 trn na vybrudovani otvorti od @ 10 s brusnym kotoufem
@ 10X10X3 — A 99B 80K 8V

trn na vybruZovani otvorfi od @ 20 s brusnym kotoufem
@ 20X10X6 — A 99B 80N 6V

femenice @ 140

1 femenice @& 22

textilnf Femen délky 750

kli¢. pro vybru3ovaci trny.
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K ploZnému broufeni p¥islusi:

1 brusny kotoué @ 125X 45X368 — miskovy
1 p¥irubové pouzdro pro upnuti brusného kotoufe
1 kolikovy klié.

K vybruSovini cylindru pFisiusi:

1 vieteno k brouSeni cylindrii s brusnym kotoufem @& 60X20X20
1A/30X10 — jakost C49 46] 9V

femenice @ 45

textilni femen délky 780
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1 kolikovy KIiE
1 kli¢ pro Zrouby »Imbus«
1 dievéna skiiilka, rozmér 522 X390 X 250.

Popis stroje:

Stroj sestdva z nosniku R, v jehoZ predni &asti jest uchyceno brou-
sici vieteno V, opatfené mikrometrickym posuvnym zafizenim D.
Toto zafizeni umoZiiuje posouvéni brousiciho vietene do zébé&ru
po 1/100 mm, pfipadn& i mén&.

Na druhém konci nosniku jest upevnén motor, kterym moZno po-
souvat za GCelem napinédni Femene. Motor jest tf¥ifdzovy o vykonu
500 W pro nap#&ti 380 V, 50 per. Na motoru jest upevn&n vypinac
a k tomuto pFipojen 3 m dlouhy pryZovy kabel, opatfeni zemicim
vodigem.

Brousici vieteno jest uloZeno v specidlnich loZiskdch, opatfenych
vhodnym pruZinovym zafizenim, které automaticky vymezuje pfi-
padnou axiélni a radialni vili, vzniklou po del3i dob& provozu.
Brusny kotou¢ o @ 150 mm, 3ifky 13 mm, na vné&jsi brouseni je
upnut ve zvlastnim pfirubovém pouzdfe, které se upevni na kuZe-
lovy konec brousiciho vietene a zajisti sroubem. Brusny kotoul jest
chran&n ochrannym Kkrytem, upevnénym 2 Srouby k boku nosniku.
Vybru$ovaci trny na vnit¥ni brou$eni upinaji se do vnitFniho kuZe-
lového otvoru brousiciho vietene.

Vsechny Femenice maji kuZelové vrtdni a upinaji se ma kuZelovy
ep vietene nebo motoru a zajisti Sroubem. Zajistovaci Sroub mo-
torové Ffemenice mé& levy zAvit, Sroub Femenice vietene mé pravy
zavit.

Mazéni:

LoZiska motoru jsou namazéna vhodnym tukem pro kulitkovéd lo-
Ziska. Brousici vieteno pired mazanim jest nutno nastaviti do nu-
lové polohy a potom vySroubovati uzaviraci Sroub z nosniku. Pod
timto Sroubem se nalézd v pouzdfe vFetene Sroubek druhy, ozna-
¢eny »0Olej«. Po jeho vyjmuti moZno olej do otvoru nakapat.

Pro mazéni brousiciho vietene pouZije se bud Cc¢istého Kkostniho
oleje, nebo dobrého Fidkého autooleje zn. AA.

Postup p¥i broufenti:

VnéjE brougeni:

Na hiidel motoru i brousiciho vietene upevnit femenice, jak uve-
deno na 3titku motoru. Brousici stroj upnout na suport soustruhu
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tak, aby osa brousiciho vietene byla pokud moZno soub&%nd s osou
brouSeného kusu a stfed vietene ve vy hrotu soustruhu.

Do vietene soustruhu, resp. do skli¢idla, upnout drZak se srovna-
vacim diamantem, a pokud moZno oprit konikem. Diamant musi
byt ve vy3i hroti nebo nepatrné pod rovinou hrotfi. Rozhodné ne-
smi byt nad stfedem hrotdi, nebot by vzniklo nebezpedi roztrZeni
brusného kotouce a pFipadné vylomeni diamantu z drZaku. Takto
pFipravenym diamantem se brusny kotou¢ obtdhne.

Pro hrubé brouseni orovna se brusny kotou¢ rychlym posuvem su-
portu a zcela ostrym diamantem. Pro ¢isté broudeni, zvlasts pfi
dokonc¢ovacich pracich, co nejpomalej$im posuvem suportu a pfi-
padng muiZe se kotou¢ obtahnout lehce od ruky Kkarborundovym
brouskem za ucCelem sraZeni ostfi. Po orovnani musi zistat stroj
na suporté pritaZen, nebot pfi odmontovani a znovu upnuti porusila
by se soubé&Znost mezi osou hrotii soustruhu a brusnou plochou
kotouce. Je-li stroj takto pfipraven, pFikro&i se k vlastnimu brou-
Seni.

Predmét urceny k brou$eni je nutno zbavit mastnoty, pfipadng téz
okuji, vzniklych od kaleni. Potom uchopit do skli¢idla nebo mezi
hroty soustruhu a brousit néasledovné:

Brousici vieteno nastavit do nulové polohy, brouSeny kus uvést do
pfislusnych otddek a suport pritdhnout do zabdru, az brusny ko-
touc zabere t¥isky.

Obvodova rychlost broueného kusu v m/min. ma odpovidat pEi
brouSeni kalené i nekalené oceli a litiny 12—15 m/min. p¥i hrubo-
vani a 6—10 m/min. p¥i broueni naéisto.

Hloubka zabéru (sila tF¥isky) se pFiblizng voli: pfi hrubovéni 0,05
az 0,1 mm, naéisto 0,005—0,01 mm. :

Podélny posuv suportu pfi prvni tfisce dé&je se ruén&, pri dalSim
automaticky pomoci tazného vietene.

P¥i brouseni oceli pouZivat posuvu nejvétSiho, pfi liting malého.
Dalsi t¥isky zabirat pomoci mikrometrického zafizeni.

PFi dokontovani prace posouvd se podélnym suportem tak dlouho,
az jiskieni tém@f ustane, ¢imZ se dosdhne jemného vybrusu.
Zanese-li se brusny kotou& b&hem préce, jest nutno tuto pferusit
a kotou¢ diamantem obtdhnout. Neni-li p¥ili§ znedistén, stadi jej
obtdhnout brouskem od ruky.

P¥i dokon&ovacich pracich je bezpodmine¢né& nutno, aby brusny
kotou¢ byl Cisty a ne p¥ili¥ ostrj (obtahnout otupenym diamantem
nebo brouskem)].
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Vnitini brousfeni:

Na h¥idel motoru i vietene upevnit Femenice, jak uvedeno na Stitku
motoru.

Do vnit¥niho kuZelového otvoru brousiciho vietene upnouti vybru-
Sovaci trn s pfisluinym brousicim kotoufem. PFedem se viak pfe-
svidéit, zda kuZelova dast trnu, jakoZ i otvor v brousicim vietenu
jsou néalezité Cisté.

Brusny kotouc orovnat diamantem od ruky, a to tak, aby povrch
kotoiige byl konvexni a nikoliv valcovy.

P¥i praci posouvat podélnym suportem tak, aby brusny kotou pro-
chézel otvorem brouSenéhco pfedmétu ven na obé& strany.
Obvodovéa rychlost uvnitié brou3eného kusu pro ocel i litinu ma byt
15—20 m/min. Posuv p¥i brouSeni litiny znatné mensSi nezli pfi
oceli. Jinak rPidit se stejnymi pokyny, jak uvedeno pro brou3eni
vnéjsi.

PloSné brousSeni:

Na pracovni konec brousiciho vietene nasadit miskovy kotou,
upnuty v piirubg, a zajistit Sroubem. Sestaveni Femenic je stejneé
jako pro vnéjsi brougeni. Pracovni ¢elni plochu miskového kotoude
orovnat diamantem tak, aby tvofila dovnitf mirny tupy kuZel. PFTi
brouseni velkych rovinnych ploch nastavit brusku asi 3—5 stup.
§ikmo, aby kotou¢ nebral celou plochu.

Brouseni cylindrii:

Pfed zamontovdnim cylindrového vietene do nosniku jest nutno
napfed vymontovat vieteno na vnéjsi a vnitfni brouSeni. Postupuje
se nasledovné:

Srouby upeviiujici mikrometrické zafizeni se vySroubuji a celé za-
Fizeni z nosniku vysune. Po od3roubovani matek M lze vieteno
pohodlng vysunout a na jeho misto zamontovat druhé. Nasroubovat
matky M a dotahnout pouze tolik, aby vietenem se dalo bez nasili
otacet.

Na ¢ep motoru i vietene upevnit femenice, jak uvedeno na Stitku
motoru.

Brusny kotout¢ orovnat pevn#& upnutym diamantem, aby bé&Zel cen-
tricky a mél valcovy povrch. P¥i prdci si poéinat stejné, jak uve-
deno pro vnitfni brouseni.

Zakladni podminky:

Jest pPirozené, Ze pPesnost a jakost vybrusu je zévisld nejen na
dobrém provedeni brousiciho stroje, ale také na vhodné volb&



brusného kotouce, schopnosti délnika a pfesnosti obrdb&ciho stroje,
na kterém se brouSeni provadi. D4 se viak s dobrym vysledkem
brousit i na starsich soustruzich, je-li dbano nésledujicich pravidel:

it

Pred spuSténim stroje se presvdéit, jsou-li na motoru i brusném
vietenu nasazeny Femenice spravnych rozmérfi, aby obvodova
rychlost brusnych kotou&il byla spravna. Slabym poklepanim na
kotou€ se presvEdéit, neni-li praskly.

- KifZovy suport co nejvice utdhnout, nebot vyjma hrubého nasta-

veni neni tfeba jim pohybovat. Pro zabér slou#i mikron:.rické
stavéci zafizeni a pFi podélném posuvu posunuje se cely suport
po loZi soustruhu. Tento hlavni suport jest nutno dotahnout tak,
aby jeho vile byla vymezena na minimum.

. Vieteno vieteniku soustruhu nesmi byt v loZiskach volné.
. Je-li pfedmét urdeny k brouseni upnut mezi hroty soustruhu,

je tfeba dbat, aby tyto byly pfedem fadn& obroudeny. Musi byt
mezi hroty pevn& upnut a konikovy hrot namazany lojem. Un4-
Sejici srdécko ma byt co nejlehdi, a pokud meZno vyvaZena.
LoZe soustruhu, jakoZ i suporty doporucuje se chrénit proti
brusnému prachu ochrannymi plechy.

- U starSich soustruhil, jejichZ vietenik je pohansn koZenym fe-

Inenem, je nuino dbat, aby tento nebyl p¥ili§ napjaty a nemsl
hrubych spojit (dobfe vyhovuje spojeni Femene pomoci drats-
nych hackd). :

. Po skondené praci stroj jakoZ i jeho pFisluSenstvi Fadné& odistit,

pIipadné nakonservovat olejem, a vloZit do skfifiky. P¥itom ne-
zapomenout na pritaZeni stroje k dievénému podstavei, aby ba-
hem transportu se nemohl pohybovat, &imZ by se nékteré jeho
soucéastky poskodily.

Volba brusného kotoude:

Na brouSeni kalené i nekalené oceli, lité oceli a bronzi pouZiva
se kotoucil zhotovenych z pfirozeného nebo um#lého korundu, tzv.
elektritovych, elektrorubinov§ch apod.

Zrna brusu jsou spojena tmelem bud keramickym, mineralnim nebo
organickym. Na pevnosti spojeni téchto zrnek zavisi tvrdost brus-
ného kotouce. Podle tvrdosti jsou kotoude oznaeny. Toto oznadent
neni vsak jednotné, nebot kaZdy vyrobce mé& svou stupnici.

Vyrobce: Kotoué mekky  stfedni tvrdy
Zaveody Karborundum HIJK LMNO PQRS
Z&avody Mayer a Schmidt J—L M—P T—V
Zavody Norton Comp. J—L M~—P U—X
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Na brou3eni tvrdych materidlti se pouZivd m#&kkych kotoucl. Na
mékky materidl tvrdych kotoué&d.

Na povrchové brouseni kalené oceli vyhovuje brusny kotouf tvr-
dosti K—M, zrna 50—80. Na vnitfni brouseni tvrdost N, zrno 46—60.
Na nekalenou ocel povrchu 46—60, uvnitf 46—50 N—Q.

Na litinu kotou€ (SiC) k brouZeni povrchu 36—60 K, uvnit¥ 46—50 ]
nebo K.

PFi vyméné brusného kotoufe nutno dbat, aby byl mezi stahova-
cimi pFfirubami Fadné utaZen. Piiruby nesméji viak piiléhat pfimo
na kotou&, nybrZ museji byt mezi kotoufem a p¥frubami lepenkové
vloZky.
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