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BrousicÍ stloj Je normálně vybaven příslušenstvÍm pro vně'ší' vnÍtřnÍ
a plošné broušení. Kromě toho na zvláštní.přánÍ múže být vybaven
přÍslušenstvÍm plo vybrušování cylÍndrů, což musÍ být zvlášt při-
objednáno.

K vněišímu bÍoušení příslušÍ

1 brusný kotouč ó 150x13X38' Jakost A 99 60K 9v
1 přírubové pouzdro plo upnutí brusného kotouče
1 ochranný kryt
1 řemenlce u 60
1 řementce u 55
1 textilnÍ řemen délky 660
1 matkový klíč
1 kolíkový klíč
1 šroubový stahovák na řemenice a přírubové pouzdro
1šroubovák
1 pokyny pro obsluhu stroje
2 kolÍky pro zajišťovacÍ matky vřBtena
1dřevěná skříňka pro uloženÍ celé soupťavy.

K vnttřnÍmu broušení příslušÍ:

1 trn na vybrušováni otvorů od' o lo s brusným kotoučem
o 10x10x3 - A 99B B0K 8V

1 ttn na vybrušovánÍ otvorů od' q 20 s břusným kotoučem
g 20x70x6 - A 99.8 80N 6V

1 řemenice o 140
L íemer.ice q 22
1 textilnÍ řemen délky 750
1 klíč. pro vybrušovacÍ trny.

K plošnému broušenÍ přís|ušl:

1 brusný kotouč o 725x45x3B _ mÍskový
1 přÍrubové pouzdro pto upnutÍ brusného kotoučs
1 kolÍkový klÍč.

K vybIušovánÍ cylindru přlsluší:

1 vřeteno k btoušení cylÍnd|ů s brusným kotoučem Q Box20x2o
1A/30X10 - jakost C49 46 19V

1 řemenice o 45
1 textllní řemen délky 780

a



1 kolÍkový klÍč
1 klÍč pro šIouby )Imbus.l
1 dřevěná skřÍňka, rozměr 52zx39ox25o.

Potrtls stŤoie:

stroj sestává z nosnÍku R, v johož přednl části Jest uchyc€no brou.
sicÍ vřeteno v, opatřené mikrometlickým posuvným zařízenÍm D.
Toto zařízenÍ umožňuie posouvánÍ blousicího vřetene do záběru
po U100 mm' případně i méně.
Na dluhém konci nosnÍku jest upevněn motor, kterým moŽno po.
souvat za účelem napínánÍ řemene. Motoř jest třífázový o výkonu
500 W pro napětí 3B0 v,50 per. Na motoru lest upevněn vypínač
a k tomuto připojen 3 m dlouhý pryžový kabel, opatřonÍ zemÍcím
vodičem.
Brouslcí vřeteno jest uloŽeno v specÍálních ložiskách' opatřených
vhodným pruŽinovým zaÍ7zerLim, které automaticky vymezuje pří-
padnou axlálni s r8d|álnÍ vůli, vzniklou po delší době pfovozu.
BrusBý kotouč o @ 75o mm' šířky 13 mm, na vnějšÍ broušení je
upnut ve Zvláštnínr přírubovém pouzdře, ktelé se upevní na kuže-
lový konec brousicího vřetene a za]'istí šroubem. Brusný kotouč íest
chráněn ochranným krytem, upevněným 2 šrouby k boku nosníku.
Vybrušovací tlny na vnitřní bloušenÍ upínajÍ se do vnitřního kuŽe.
lového otvoru brousicího vřetene'
všechny řemenice majÍ kuželové vltánÍ a upínajÍ se na kuŽelový
čep vřetene nebo motoru a zajistÍ šroubem. zajÍšťovacÍ šroub mo-
torové řemenlce má levý závit' šroub řemenice vřetene má pravý
závIt.

MazánÍ:

LoŽiska motoru Ísou namazána vhodným tukem pro kuličková lo.
žiska. BrousicÍ vřeteno před mazáním jest nutno nastavitt do nu-
lové polohy a potom vyšroubovatl uzavíIacÍ šroub z nosníku. Pod
tÍmto šroubem se nalézá v pouzdře vřetene šroubek dluhý, ozlla'
čený >olej<. Po jeho vyjmutÍ možno olej do otvolrr nakapat'
Pro mazání bÍousicÍho vřetene pouŽlje se buď čistého kostnÍho
oleie, nebo dobrého řÍdkóho autooleje zn. AA.

Po8tup při bÍoušgnÍ:
vněišÍ broušení:

Na hřídel motoru 1 brousicÍho vřetene upevnlt řemenice, íak uve.
deno na štÍtku motoru' BlouslcÍ stroí upnout na suport soustruhu



tak, aby osa brousicího vřetene byla pokud moŽno souběŽná s osou
broušeného klrsu a střed vřetene ve výši hrotu soustruhu.
Do vřetene soustluhu, resp. do sklíčidta' upnout dIŽák se srovná-
vacím diamantem' a pokud moŽno opřít koníkem. Diamant musI
být ve výši hlotů nebo nepatlně pod rovinou hrotů. Rozhodně ne.
smi být nad středem hlotů, neboť by vzniklo nebezpeči roztÍžer.Í
brusného kotouče a případné vylomení diamantu z dIŽákU' Takto
připraveným diamanten se blusný kotouč obtáhne.
Pro hrubé broušenÍ orovná se brusný kotouč fychlým posuvem su-
portu a zcela ostlým diamar]tem. Pro čisté brorršení, zvláště při
dokončovacÍch přacÍch, co nejpomalejším posuvem suportu a pří-
padně můŽe se kotorrč obtáhnout lehce od ruky kafborundovým
brouskem Za úče1em sraŽení ostřÍ. Po orovnánÍ musí zůstat Stroj
na suportě přitaŽen, nebot při odmontování a znovu uplutí poruš1la
by se souběžnost mezi osou hrotů soustfuhu a brusnou plochou
kotouče. Je.li stroj takto připraven, přikročí se k vlastnímu brou.
šení.
Předmět určený k bloušení je nutno Zbavit mastnoty' přÍpadně též
okují, vzniklých od kalení. Potom uchopit do sklÍčidla nebo mezl
hroty soustfuhlr a blousit následovně:
BlousicÍ vřeteno nastavit do nulové polohy, bloušený kus uvést do
příslušných otáček a suport přitáhnout do záběru. až brusnÝ ko.
touč Zabere třísky.
obvodová rychlost broušeného kusu v m/min. má odpovídat přl
bloušení kalené i nekalené ocell a litiny 12-15 m/min. při hTubo.
vánÍ a 6-10 m/min. při broušení načÍsto.
Hlbubká Záběru Isíla třískyJ se přiblÍŽně volÍ: při brubovánl o'o5
aŽ 0,1 mm, načisto 0,005-0,01 mm.
Podélný posuv supoťtu při prvnÍ třísce děje se ťučně, při dalším
automatÍcky pomocí taŽného vřetene.
Při broušení oceli používat posuvll největšího, při litině malélro.
DalšÍ třÍsky zabírat pomocí miklometrického zařízenÍ.
Při dokončování práce posouvá se podélným suportem tak dlouho,
až jiskření téměř ustane, čímŽ se dosáhne jemného výbrusu.
zanese-lÍ se brusný kotouč během práce, ].est nutno tuto přerušit
a kotouč diamantem obtáhnout. NenÍ-li příliš Znečištěn, stači iej
obtáhnout brouskem od ruky.
Při dokončovacÍch p.acích je bezpodmínečně nutno, aby brusný
kotouč byl čistý a ne příliš ostrý {obtáhnout otupeným diamantem
nebo bťouskem ].
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vnitřní břoušenl:

Na hřídel motoru i vřetene upevnit řemenice, jak uvedeno na štítku
motoru.
Do vnitřnÍho kuŽelového otvoru blousicího vřetene upnouti vybru.
šovacÍ trn s příslušným blousicím kotoučem. Předem se však pře.
svědčlt, zda kuželová část trnu' iakož i otvor v brousicím vřetenLr

isou náleŽitě čisté.
Brusný kotouč orovnat diamantem od ruky' a to tak, aby povrch
koto* byl konvexnÍ a nikoliv válcový.
Při práci posouvat. podélným suportem tak, aby brusný kotouč pro-
cházel otvorem broušeného předmětu ven na obě strany.
obvodová rychlost uvnitř broušeného kusri plo ocel i litinu má být
15-20 m/min. Posuv.při broušení lÍtlny značně menšÍ neŽli při
oceli. Jinak řídit se stejnými pokyny' jak uvedeno pro broušenl
vnější.

Plošné bloušeuí:
Na pracovní konec brousicÍho vřetene nasadit miskový kotouč,
upnutý v příIutJě, a zajÍstit šroubem. sestavenÍ řemenic je stejné

'ako 
pro vnější broušení. PracovnÍ čelnÍ ploclru miskového kotouče

orovnat diamantem tak' aby tvořila dovnitř mÍrný tupý kuŽel. Při
broušenÍ velkýctr rovinných ploch nastavit brusku asi 3-5 stup.
šlkmo, aby kotouč nebral celou plochu.

BŤoušeni gylindrů:

Před zamontovánÍm cylindrového vřetene do nosnÍku lest nutno
napřed vymontovat vřeteno na vnějšÍ a vnitřní broušení. Postupuje
se následovně:
Šrouby upevňujícÍ Ílikrometlické zaÍízeni se vyšroubují a ce|é za.
řÍzení z nosníku vvsune. Po odšťoubování matek M \ze vřeteno
pohodlně vysunout a na jeho místo zamoítovat druhé. NašIoubovat
matky M a dotáhnout pouze tolik, aby vřetenem se dalo bez násilÍ
otáčet.
Na čep motoru i vÍetene upevnit řemenice, jak uvedeno na štítku
motoru.
Brusný kotouč orovnat pevně upnutým diamantem, aby běŽel cen.
trlcky a měl válcový povlch. Při pláci si počÍnat stejně, jak uve-
deno pro vnttřní broušení.

základnl podminky:

Jest přirozené' Že přesnost a ]akost výbrusu je závislá nelen ua
dobrém provedení brousicího stroJe, ale také na vhodné volbě



brusného kotouče, schopnostt dělnÍka a přesnosti obráběcÍho stro]e,
na kterém se broušenÍ plovádí. Dá se však s dobrým výsledkem
blousit i na staÍšÍch soustruzÍch, jeli dbáno následujicích pravidel:
1. Před spuštěním stroje se přesvědčit' jsou.li na motoru i brusném

vřetenu nasazeny řemenice spTávných Iozměrů, aby obvodová
Iychlost blusných kotoučů byla správná. slabým poklepánÍm na
kotouč se přesvědčit, nenÍ-li prasklý.

2. Křížoyý supo]:t co ne]vÍce utáhnout, nebot vyjna hrubého nasta-
vení není třeba jím pohybovat. Pro záběr slouží mikloňrlcké
stavěcÍ zařÍzenÍ a při podélném posuvu posunuje se celý suport
po loŽi soustruhu. Tento lrlavní supolt jest nutno dotáhnout tak'
aby jeho vůle byla vymezena na minimum.

3. Vřeteno vřeteníku soustruhu nesmí být v ložlskácl-} volné.
4. Jeli předmět určený k broušení upnut mezi hroty soustruhu,

je třeba dbát, aby tyto byly předem řádně obroušeny. MusÍ být
mezi hloty pevně uplut a koníkový hlot namazaný ]o]em. Uná-
šejÍcÍ sldéčko má být co nejlehčí, a pokud moŽno vyvážené.
Lože soustruhu, jakož 1 suporty dopolučuje se chránlt prolr
brusnému prachu ochrannými plechy.

5. U staršÍch soustluhů' jejichž vřeteník je poháněn koŽeným ře-
menem, je nutno dbát, aby tento nebyl přÍlÍš napjatý a neměl
hrubých spojů fdobře vyhovuje spojenÍ řemene pomocÍ drátě-
ných háčkt1].

6. Po skončené práci stroj jakož i jeho příslušenství řádně očlstit,
případně nakonservovat otejem' a vložit do skříňky. PřÍtom tle-
zapomenout na přitažení stloje k dřevěnému podstavci, aby bě.
hem transpoťtu se nemohl pohybovat, čÍmž by se některé Jehosoučástky poškodily'

volba břusného kotouče;

Na bloušení kalené Í nekalené oceli, lité ocell a bronzů pouŽívá
se }otoučů zhotovených z přirozeného nebo umělého kořundu, tzv.
elektlitovýcb, elektro.ubÍnových apod.
ZIna brusu jsou spojena tnelem bud keramickým, milrerálnÍm nebo
oťganickým. Na pevnosti spojení těchto Zrnek závisí tvÍdost blus.
ného kotouče. Podle tvrdosti jsou kotouče označeny. I'oto označenÍ
nenÍ však jednotlé, neboť kaŽdý výrobce má svou stupnici.

VýrotJce:

záVody KarboIundum
závody Mayer a schmidt
Závody Nolton comp.

o

Kotorrč měkký
HIJK
l-L
i-t

střednÍ tvrdý
LMNO PQRS
M-P T-V
M-P U-X



Na broušenI tvťdých materiálů se použÍvá měkkýcb kotoučů. Na
měkký mateliál tvrdých kotoučů.
Na povrchové broušenÍ kalené oceli vyhovuje brusný kotouč tvr-
dosti K_M' zrna 50_80. Na vnitřní broušení tvrdost N, zrno 46_60.
Na nekalenou ocel povlchu 46-60, uvnitř 46_50 N-Q.
Na litlnu kotouč [sic] k broušení povťchu 36-60 K, uvnitř 46-50 J
nebo K.
Při výměně brusného kotouče nutno dbát' aby by] mezÍ stahova-
cÍmi přÍrubami řádně utažen. PřÍrut'y nesmějí však přilé}rat přÍmo
na kotouč' nýbrŽ museji být mezi kotoučem a přIrubami lepenkové
vloŽkv.
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